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A 4 x IN 5 x IN 4 x IN 5 x IN
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mm 395 430 525 785 525 785
kg 15 21 22 33 35 66 75 40 45 75 85
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DFRD DFRB

DFRD DFRB

1 Conditions d’entrée d’air process et régénération : 20°C et 60% R.H. Pour d’autres conditions, consultez-nous! 
2 Wn: Capacité nominale avec puissance de chauffage installée et les conditions d’air selon note 1

Déshumidificateur d’air à roue silicagel 
pour application industrielle DFRB et 		
				    DFRD (de 0,6 - 4,2 kg/h)

équipement compact en acier inoxydable dont le design minimise leur taille. Ils incorporent un rotor desséchant 
silicagel à haut rendement en rétention de vapeur d’eau du flux d’air traité, dont la rotation permet un séchage continu 
et uniforme. Dû à la disposition de plaques intérieures, le flux d’air impulsé par le ventilateur traverse différentes zones 
du rotor divisé en trois secteurs séparés par des joints de fermeture. 
- Un premier flux d’air (air de process) traverse le plus grand des trois secteurs, sortant impulsé de l’appareil avec une             
  humidité inférieure.
- Un second flux d’air (air de réactivation) chauffé au moyen d’un chauffage de type PTC (*), est capable d’ouvrir 
 les pores du matériel déssechant et d’expulser à l’extérieur la vapeur d’eau auparavant retenue par le secteur de process.
- Ce second flux d’air traverse auparavant un secteur de récupération pour minimiser le transfert thermique produit par la 
  rotation entre deux secteurs antérieurs. Cela réduit l’énergie consommée par le chauffage et diminue l’augmentation de 
  la température de l’air sec.

Les déshumidificateurs DFRB et DFRD sont des 
appareils aptes à fonctionner dans des pièces 
où le système central de conditionnement est 
insuffisant ou inexistant, afin d’assurer un 
parfait contrôle de l’humidité ambiante. 

(*) Le chauffage PTC - Positive Température Coefficient- est un semi-conducteur de résistance électrique variable qui dissipe plus ou moins de puissance en fonction du débit 
d’air qui traverse ses éléments, ce qui se traduit automatiquement dans la consommation de l’appareil. Comme la capacité de séchage est proportionnelle à cette puissance de 
réactivation, en augmentant ou en diminuant le débit d’air chauffé, nous régulons la capacité de séchage de l’appareil. C’est facilement observable avec l’ampéremètre frontal 
de l’appareil.

CARACTÉRISTIQUES 1 
débit d’air process m³/h
pression disponible
débit d’air régenération m³/h
pression disponible
Puissance PTC-chauffage
Puissance moteur
puissance totalE
alimentation éléctrique
intensité nominale
intensité magnétique
DIMENSIONS    Longueur
                       Largeur
                       Hauteur
POIDS
Wn 2 kg/h
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